: EnsaElektrownis Potantac Spdlka Akeyina, Zowads 26, 28-230 Potaniee
/-% FEGON BMI27X037, NIP 866-00-01-429, Sad Rejonowy w Kisicach
= XWydzial Gospodarcry Krajowsgo Rejsstru Sadowego w Kialcach Nr KRS: 0000053769
E PSR  rovratabhadowy: 713 500 000 LN, Kapital wotacony: 713 500 000 PLN
wwan. anea, pif pl/enespolaniec

0 Enea Elektrownia Potaniec
Spéitka Akcyjna
E n ea Zawada 26, 28-230 Potaniec

(dalej ,,Enea Elektrownia Potaniec S.A.”)

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ) - CZESC I

Enea Elektrownia Polaniec S.A.
Zawada 26
28-230 Potaniec
jako: ZAMAWIAJACY
przedstawia Czeé¢ Il SIWZ do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
na

»Dostawa elementéw mielacych miyna weglowego MKM -33”

KATEGORIA DOSTAW WG KODU CPV

43414100-9 Czesci mtyndéw weglowych J

sporzadzit: sprawdzit pod wzgledem merytorycznym:

Koperski Jan Kamirnski Stanistaw

e
e /
Bty WL Am 2,

2020

Postegpowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami
Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwieri Publicznych §j. (Dz. U. z 2019r. poz.

1843; ze zm.), przepiséw Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji
Istotnych Warunkéw Zaméwienia.
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EnsaElektrownis Potantes Spatka Akeving, Zewady 26, 26-230 Polandee
ON 820272037, NIP 866-00-0

1-429, Sed Rejonowy w Kislcach

. XWydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego w Kistcach B KRS: 0000053769
E FYE SR  fovka nakindowy: 713 500 000 PLN, Kupitat wptacany: 713 500 000 PLK
wiow, anea, pUpt/enes-polaniec

1.

Definicje

1.1.

Zamawiajacy

Enea FElektrownia Potaniec Spotka Akcyjna (skrét firmy: Enea
Elektrownia Potaniec S.A.)

Zawada 26,28-230 Potaniec, Polska

NIP: 866-000-14-29, REGON: 830273037,

PKO BP, Numer rachunku: 41 1020 1026 0000 1102 0296 1845
tel.: (15) 865 62 80,

fax: (15) 865 66 88,

adres internetowy: http://www.enea-polaniec.pl,

wpisana do rejestru przedsigbiorcow Krajowego Rejestru
Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy w Kielcach, X
Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego nr KRS:
0000053769,

Kapitat zaktadowy 713.500.000,00 PLN
Kapitat wptacony 713.500.000,00 PLN

1.2

Specyfikacja
Techniczna

Specyfikacja techniczna [Specyfikacja] dla postepowania o
udzielenie zamoéwienia publicznego pn. ,Dostawa elementow
mielgcych miyna weglowego MKM — 33" w Enea Elekirownia
Potaniec Spotka Akcyjna, prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego.

1.3.

MKM - 33

Miyn kulowo-misowy typu MKM-33

1.4.

Zespo6t mielacy miyna
MKM-33

Elementy mtyna weglowego stuzace do rozdrobnienia paliwa

1.5.

Wykonawca

Nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczna, osobe prawng albo
jednostke organizacyjng nieposiadajaca osobowosci prawnej,
ktéra ubiega sie o udzielenie zaméwienia publicznego, zlozyta
oferte lub zawarta umowe w sprawie zaméwienia publicznego.

1.6.

Oferta

Oznacza oferte zawierajacg cene, sktadang w ramach przetargu
nieograniczonego przez Wykonawce na ,Dostawa elementéw
mielacych miyna weglowego MKM - 33 w ENEA Elektrownia
Potaniec Spotka Akcyjna’.

1.7.

Dostawy

Nalezy przez to rozumie¢ nabywanie rzeczy oraz innych débr,
w szczegolnosci na podstawie umowy sprzedazy, dostawy,
najmu, dzierzawy oraz leasingu z opcjg lub bez opcji zakupu,
ktére moze obejmowaé dodatkowo rozmieszczenie lub instalacje.
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Enes Elaktrownts Polsntec Spdika Akevina, Zewads 26, 28-230 Petanfer
BXICTHET, NIPB6s-00-01

REGON

129, Sed Rejonowy wikisicach

e X Wydzal Gospodarczy Krajowsgo Rejestru Sadowego w Kistoach Nr KRS; 0000052759
E FYESR  tsvratzattadowy: 713 500 000 PLH, Kapital wptacony: 713 50D 000 PLN
Wi, enea. pl/plfenea-palardec
1.8. Strony przetargu Zamawiajacy i Wykonawca.

Nalezy przez to rozumieé¢ cene w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 1i

1.9. Cena ust. 2 ustawy z dnia 9 maja 2014 r. o informowaniu o cenach
towardw i ustug (Dz.U. z 2019 poz. 178).

1.10. Cena Netto Cena za Przedmiot Zaméwienia, nie zawierajaca podatku VAT.

1.11. Cena Brutto Cena za Prz_edm.lot Z.amow!er’ua, zawierajaca podatek VAT wg
stawki obowigzujgcej na dziefi sktadania ofet.
Jednolity system oznaczen obowigzujgcy powszechnie w

KKS w ENEA elektrowniach i elektrocieplowniach. KKS: Kraftwerk —
1.12. : . : .
Polaniec Kennzeichen - System. System uzywany do oznaczania

obiektéw i ich czesci.

1.13 Parametry Parametry okreslone w ponizszej specyfikacji podiegajgce ocenie

"' Gwarantowane Zamawiajacego pod katem ich wypetnienia przez Wykonawce
Komisyjny odbiér prac przeprowadzony po zakohczeniu cyklu
inwestycyjnego, w celu przejecia jej do eksploatacji. Odbiér

1.14. Odbiér Koricowy Koncom_/y_ przeprowadzany jest przez komisje pc_;wolana przez
Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy, zgodnie z zasadami
Zamawiajgcego okre$lonymi w Instrukcji przeprowadzenia
odbioréw
Odnosi sie do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdan,

1.15. Dokumentacja rysunkoéw, ’schematow_, zestawen l.tp., ’kt'ore ’Wykonawca musi
sporzadzaé w zakresie swoich dziatan i ktore s§g wymagane
umowag

1.16 Parametry Parametry okreslone w ponizszej specyfikacii podiegajace ocenie

""" Gwarantowane Zamawiajgcego pod katem ich wypetnienia przez Wykonawce

Zakres dostaw :

Zakresem dostaw jest wykonanie wraz z dostawa do siedziby Zamawiajacego

czesci

zamiennych miynéw weglowych kulowo — misowych, typu MKM-33, produkcji FABRYKI
PALENISK MECHANICZNYCH S.A z/s w Mikotowie woj. Slaskie, Polska w zakresie :

2.1.1. pierscieni miazdzgcych napawanych |,

2.1.2. pierscieni dociskowych ,

2.1.3. kul miynowych
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Enea

Enss Elelktrownis Potantas Sb&lh Akeyins, Zowsds 26, 28-230 Potaniec

FEGON

30273067, NIP 846-00-01-429

. Sad Rejofiowy w Kisltach

XWydzial Gospodarczy Krajowsgo Rejestru Sadowego w Kistoach Mr KitS: DO00RSI7EY -
KapRat zakladowy: 713 500 000 PLN, Kapritat wptacony: 713 500 DGO PLN
www, anea, pifpl/ ensa-polaniec

3. Termin dostawy zespol6w mielacych mtyna MKM-33

Termin Termin Termin
Nazwa dostawy do | dostawy do | dostawy do Suma
15 tygodni | 30 tygodni | 45 tygodni
od od od
podpisania | podpisania | podpisania
Umowy Umowy Umowy
Pierscien
miazdzacy 5 szt. Sszt.
Pierscien
dociskowy 9 szt. 10 szt. 10 szt. 29 szt.
Kula 90 szt. 100 szt. 100 szt. 290 szt.

4. Og6lny opis przedmiotu zaméwienia
4.1, Zespot mielacy mtyna weglowego MKM-33 sktada sig z:
4.1.1.
4.1.2.
41.3.
4.1.4.
4.1.5.

Pierscienia miazdzgcego z integralnym pierscieniem wirujgcym 1 szt. ( poz.1)
Pierscienia dociskowego 1 szt. (poz.2)

Kul 10 szt. (poz.3)

Uktadu dociskowego — 4 kpl. zestawdw sprezynowych (poz.4)

Uktadu prowadzenia pierscienia dociskowego (poz.5)
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¢ £nea Elektrownia Petantes Spdtka Akevina, Zawads 25, 28230 Petantee
/"}\ FEGON 830273067, NIP 264-00-01-09, Sad Rejonowy wKislcach
AWydzial Gospodarcry Krajowego Rejestru Sadowego w Kislcach Mr KRS: DOO0G53769

E Y S vovrataakiadowy: 713 500 000 PLN, Kapita! wetscony: 793 500 000 PLN
www, anea. pliplfenes-polaniec

g PR
is
i

Y

Rys.1 Przekréj mtyna weglowego MKM-33

5. Zakres dostaw elementéw zespoléw mielacych mlyna MKM-33 :
5.1. Pierscient miazdzacy napawany 5szt.
5.2. Pierscien dociskowy 29 szt.
5.3. Kula mlynowa 290 szt.

6. Techniczne warunki wykonania elementéw zespotéw mielacych mtyna MKM-33
6.1. Techniczne warunki wykonania pierécieni miazdzacych:
6.1.1. Pierscienie miazdzace ,pod napawanie” nalezy wykonaé ze staliwa niskostopowego
w gatunku L35GSM o wg. Normy : PN-88/H-83160

2020-10-27



Enes Elekerownis Potantas Spétta Akcying, Zawads 26, 28-230 Potaniec
m FEGON 830272037, NIP 366-00-01-829, Sad Refonowy wkislcach
X Wydgial Gospodarcxy Krajowsgo Rejestru Sadowegow Kisleach Mr KRS: DO0DS3769
E PYEE]  Kovhataakiadows 713 500 000 PLH, Kapitet wtacony: 713 500 DC0 PLM
wh, snea, pliplfenea-polaniec
Gatunek Pierwiastek
staliwa T
L35GSM C Mn Si P S Cr Ni Mo
‘. 0,32- 1,20- 0,60- Max Max Max Max 0,30-
0, ] ’ 1 '
Zawartos¢ [% ]| o209  |140 |080 |0030 (0030 |030 030 0,40
o | ¥0,02 | +025 + 0,15 +0,15 +0,15
Odchylenie [%] | 03 | .0,12 |-0,08 -010 | -0,05

6.1.2. Na podstawie rysunku nr 2-1711 Zatacznik nr 1 do cz. |l SIWZ Pierscien miazdzacy
2-1711 nalezy wykonaé rysunek pierscienia ,pod napawanie”

6.1.3. Wymiary pierécienia ,pod napawanie” nalezy dobra¢ w spos6b zapewniajacy
mozliwo$é wykonania napawania napoing odporng na $cieranie na gigboko$¢ 35 mm
na érednicy podziatowej Dp= 2490 . 1mm.

6.1.4. Zamawiajacy wymaga, aby twardos¢ érednia pierscienia ,pod napawanie’ miescita
sie w przedziale od 310 do 360 HB.

6.1.5. Tolerancje wymiarowe powinny byc zgodne z PN-72/H-83154 dia 5 klasy
doktadnosci.

6.1.6. Odchylenia masy odlewu powinny byé zgodne z PN-72/H-83154 i odpowiadac 5
klasie doktadnosci.

6.1.7. Odlew powinien by¢ doktadnie oczyszczony z masy formierskiej i rdzeniowej oraz
pozbawiony ochtadzalnikow zewnetrznych.

6.1.8. Powierzchnie biezni pod napawanie nalezy poddaé¢ obrobce skrawaniem

6.1.9. Z powierzchni nie podlegajacych obrébce skrawaniem powinny by¢ usunigte uktady
wlewowe, nadlewy, przelewy i zalewki - rowno ze écianka odlewu. Operagcji usunigcia
nadlewow, wiewow i zalewek nalezy dokona¢ przed obrébka cieplng odlewow.

6.1.10.Proces napawania nalezy dobraé w sposob zapewniajacy uzyskanie profilu biezni
zgodny z rysunkiem nr 2-1711 Zatgcznik nr 1 do cz. I SIWZ Piersciert miazdzacy
2-1711

6.1.11. Materiat zastosowany do napawania pierscienia miazdzacego musi cechowa¢ :

o twardosé $rednia: ok. 60 HRC,
o twardosé weglikow: ok. 2000 HV,
o odporno$¢ na odspojenie

6.1.12.Napawanie nalezy wykona¢ sprawdzong i potwierdzong referencjami technologia.

6.1.13.Wszystkie procesy spawalnicze nalezy wykonywaé w oparciu o zatwierdzone
instrukcje WPS.
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’ REGON 830273037, NIP 866-00-01-229, Sod Rejonowy wkislcach
= XWydziat Gospodarczy Krajowego Rejestry Sadowego w Kislcach Nr KRS: 0000053759
E FYE SR Kooratnaitadouy: 713 500 000 PLN, Kapitat wt scom: 713 500 000 PLN
www, enea. plipt/enespalaniec

EnsaElektrowniy Potsniec Spﬂ:m Akeyine, Zawuds 26, 28230 Potanfer

6.1.14.Pracownicy wykonujacy procesy spawalnicze muszg posiadaé¢ kwalifikacje do
prowadzenia proceséw spawalniczych zgodnie z WPS .
6.1.15.Pracownicy wykonujacy nadzér nad procesami spawalniczymi muszg posiadaé
kwalifikacje do badan wizualnych
6.1.16.Szczegbtowy zakres techniczny wykonania pierscienia miazdzgcego :
6.1.17.Przed rozpoczeciem prac nalezy uzgodnié z Zamawiajgcym Plan Kontroli i Badan
(PKIB)
6.1.18. Wykonaé pierscien miazdzacy ,pod napawanie ,
6.1.19. Wykona¢ napawanie pierscienia miazdzacego
6.1.20. Wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne przed korozjg po przez pokrycie powierzchni
powlokg antykorozyjng na bazie oleju maszynowego z dodatkiem grafitu. Dopuszcza
si¢ wykonanie réwnowaznego zabezpieczenia przed korozjg .
6.1.21.Opracowaé arkusz pomiarowy pier§cienia miazdzacego
6.1.22. Wykonaé trwate oznaczenie miejsca pomiaru zuzycia pierécienia miazdzgcego
6.1.23. Wykonaé pomiary geometrii pierscienia
6.1.24. Wykona¢ pomiary twardosci prébki napoiny
6.1.25. Wykonaé¢ pomiary pierscienia dla stanu ~Z€ro ,, (nowy pierscien) w wyznaczonych
miejscach
6.1.26. Wykonaé trwate oznaczenie pierscienia miazdzacego w sposéb umozliwiajacy peing
identyfikacje z dokumentacja jakosciowg
6.1.27. Wykona¢ dokumentacje powykonawczg zawierajgcy :
* Plan kontroli i badan (PKIB)
¢ Protokoty z wykonanych badan i préb zgodnie z planem PKIB
» Zaswiadczenie jakosci typu 3.1 zawierajace:
- numer i date zamoéwienia,
- numer zlecenia Wykonawcy,
- nazwe i oznaczenie wyrobu,
- numer wytopu,
- gatunek materiatu
- sktad chemiczny z wytopu,
- twardos¢ $rednig dla danego pierscienia,
- gatunek napoiny

- mase pierscienia, przed i po napawaniu
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“Enea

Enss Elektrownia Potaniec Spotka Akevina, Zawads 26, 28230 Potaniec
FEGON 830272037, WP 866-00-01-429, Sadd Rajonowyw Einlcash'

Kwydsat Gospodarezy Krajowsgo Rejestru Sadowego w Kistcach br KRG: 0000553769
Kapitat zaldadowy: 713 500 000 PLN, Kapitat witacony: 743 500 000 PLN

www, ansa, plfptfenex-polandec

- znak kontroli jakosci.
6.1.28.Wykona¢ transport pierscieni:
6.1.28.1. do siedziby firmy FPM Mikotow . ul. Towarowa 11 43-190 Mikolow w celu
osadzenia pierscienia wirujgcego (koszty zwigzane z  wykonaniem oraz
osadzeniem pierécienia wirujgcego pokrywa Zamawiajacy )

6.1.28.2. do siedziby Zamawiajacego tj. Zawada 26 28-230 Potaniec

Zamawiajgcy nhie wyraza zgody na uktadanie pierécieni jeden na drugim w czasie
transportu .

6.2. Techniczne warunki wykonania pierécieni dociskowych:

6.2.1. Pierscien dociskowy nalezy wykonac ze staliwa stopowego w gatunku L70H2GNM
o sktadzie chemicznym zgodnym z PN-90/H-83161

Gatunek Pierwiastek
staliwa . .
L70H2GNM C Mn Si P S Cr Ni Mo
Zawarto$é 06-0.8 0,8 -|/040 -|Max Max 1,60 0,60- 0,30-
[%] 0 1,00 | 0,60 0,045 | 0,045 1,80 0,80 | 0,40
Odehyleni | 14 050 0,060 | + 0,050 |+0,005 | +0,005 | 0,060 | 0,050 | 0,040
| el |

6.2.2. Zamawiajacy wymaga, aby twardos¢ srednia dostarczanego pierscienia miescita si¢
w przedziale od 370 do 400 HB

6.2.3. Tolerancje wymiarowe powinny by¢ zgodne z PN-72/H-83154 dla 5 klasy dokta
6.2.4. Odchylenia masy odlewu powinny byé zgodne z PN-72/H-8

6.2.5. Odlew powinien by¢ dokta

klasie doktadnosci.

pozbawiony ochtadzalnikow zewnetrznych.

dnosci
3154 i odpowiadac S

dnie oczyszczone z masy formierskiej i rdzeniowej oraz

6.2.6. Z powierzchni nie podlegajacych obrobce skrawaniem powinny by¢ usunigte ukiady

wlewowe, nadlewy, przelewy i zalewki - réwno ze &cianka odlewu. Operacji usunigcia

nadlewdw, wlewdw i zalewek nalezy dokonaé przed obrébka cieping odlewdw.

6.2.7. Szczegoétowy zakres techniczny wykonania pierscienia dociskowego :

6.2.8. Przed rozpoczeciem prac nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym Plan Kontroli i Badan

(PKIB)
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Enes Elaktrownis Potaniec Spoika Akeving, Zawads 26, 28230 Polanfec
REGON 20273037, NIP 846-00-01-429, Sad Rejorowy w Kislcach
A Wydzisl Gospodarcry Krajowsgo Rejestru Sqdowego w Kislcach Nr KRS: 0000053769
E FYEED  rovrataakiadowy: 713 500 000 PLN, Kapitat wptscony: 713 500 600 PLN
www. anea, pifplfense-polanfec.

6.2.9. Wykonaé pierscier dociskowy zgodnie z rysunkiem nr rys. 2-0242 Zatgcznik nr 2 do
cz. Il SIWZ Pierscieri dociskowy 2-0242
6.2.10. Wykona¢ zabezpieczenie antykorozyjne przed korozjg po przez pokrycie powierzchni
powtokg antykorozyjng na bazie oleju maszynowego z dodatkiem grafitu. Dopuszcza
sie wykonanie réwnoznaczne zabezpieczenia przed korozja.
6.2.11.Opracowaé arkusz pomiarowy pierécienia dociskowego
6.2.12. Wykona¢ trwate oznaczenie miejsca pomiaru zuzycia pierscienia dociskowego
6.2.13. Wykona¢ pomiary geometrii pierécienia
6.2.14.Wykona¢ pomiary pierécienia dla stanu »Z€ro , (nowy pierscier) w wyznaczonych
miejscach
6.2.15. Wykona¢ trwate oznaczenie pierscienia dociskowego w sposéb umozliwiajgcy peing
identyfikacje z dokumentacja jakosciowsg
6.2.16. Wykona¢ dokumentacje powykonawczg zawierajgcy
 Plan kontroli i badan (PKIB)
* Protokét odbioru zawierajacy czytelng dokumentacje zdjeciowa trwatego oznaczenia
pierscienia ,umozliwiajacy peing identyfikacje z dokumentacjg jakosciowag
e Protokoty z wykonanych badar i prob zgodnie z planem PKIB
» Zaswiadczenie jakoéci typu 3.1 zawierajace:
- numer i date zamoéwienia,
- numer zlecenia Wykonawcy,
- nazwe i oznaczenie wyrobu,
- numer wytopu,
- gatunek materiatu
- sktad chemiczny z wytopu,
- twardosc¢ $rednig dla danego pierscienia,
- mase pierscienia,
- znak kontroli jakosci.
6.2.17. Wykona¢ transport pierécieni do siedziby Zamawiajgcego
Zamawiajacy nie wyraza zgody na uktadanie pierécieni jeden na drugim w czasie

transportu .

6.3. Techniczne warunki wykonania kul miynowych:
6.3.1. Kule nalezy wykonaé ze staliwa stopowego w gatunku L70H2GNM o skiadzie

chemicznym zgodnym z PN-90/H-83161
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Eaae Elektrowris Polantee Spdtka Akcying, Zawads 24, 26-230 Potaplec
FEGON 830273057, NIP 865-00-01-429, Sed Rajonowy w Eisicach
X Wydssl Gospodarczy Krajowsgo Rejestry Sadowegow Kistcach Nr KRS: 000053759
E PYEC ]  Kovratnaktacowy: 713 500 000 PLN, Kapitst wotacony: 713 300 000 PLN
waww, anea. pl/pl/enes-polaniec

| Gatunek Pierwiastek
staliwa ) W )
L70H2GNM | € Mn Si P S Cr Ni Mo
08 -/040 -|Max Max 1,60 -|0,60- |0,30-

Zawartos¢[%]| 0608 | ;'o9 |p60  |0045 |0045 |180 |080 | 040

Odchylenie[ %] | £0,050 | +0,060 +0,050 | +0,005 | +0,0056 | 0,050 +0,050 | +0,040

6.3.2. Zamawiajacy wymaga ,aby twardos¢ érednia dostarczonych kul miescita sig¢ w
przedziale od 350 do 400 HB

6.3.3. Zamawiajacy wymaga ,aby $rednica kul miescita sie w przedziale 747,5 — 754,5 mm

6.3.4. Zamawiajacy wymaga ,aby grubos¢ ptaszcza kuli mieécita sie w przedziale 77,0 -
86,0 mm.

6.3.5. Odchylenia masy odlewu powinny byé zgodne z PN-72/H-83154 i odpowiadaé 5
klasie doktadnosci.

6.3.6. Odlewy kul powinny by¢ doktadnie oczyszczone z masy formierskiej i rdzeniowej.
Przed operacjg obrobki cieplnej nalezy usungé z odlewu zalewki, wlewy
doprowadzajgce oraz nadlewy.

6.3.7. Szczegotowy zakres techniczny wykonania kul :

6.3.8. Przed rozpoczeciem prac nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym Plan Kontroli i Badan
(PKIB)

6.3.9. Wykonaé kule zgodnie z rysunkiem nr 4-0831 Zatacznik nr 3 do cz. 1| SIWZ  Kula fi
750 4-0831

6.3.10. Wykona¢ zabezpiecznie antykorozyjne przed korozjg po przez pokrycie powierzchni
powtokg antykorozyjng na bazie oleju maszynowego z dodatkiem grafitu. Dopuszcza
sie wykonanie réwnoznaczne zabezpieczenia przed korozja.

6.3.11.Opracowaé arkusz pomiarowy kul

6.3.12. Wykonaé pomiary geometrii kul

6.3.13.Wykonaé trwate oznaczenie kuli w spos6b umozliwiajacy peina identyfikacje z
dokumentacja jakosciowa

6.3.14. Wykonaé dokumentacje powykonawcza zawierajaca :

¢ Plan kontroli i badar (PKIB)
o Protokét odbioru zawierajacy czytelng dokumentacje zdjeciowg trwatego oznaczenia
kuli ,umozliwiajacy peing identyfikacje z dokumentacja jakosciowg

o Protokoty z wykonanych badari i prob zgodnie z planem PKIB
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EnsaElektrownis Potamec Spdtka Akeving, Zowads 26, 28-230 Polapiee
= FEGON §X272037, NIP 866-00-01-429, Sad Rejorsowy w Kislcach
3 XWydzinl Gospodarcay Krajowego Rejestru Sadowego w Kistcach Nr KRS: D000053759
E FYE SR  xohatzaktadowy: 713 500 000 PLN, Kapital wptacony: 713 500 000 PLN
wwwv, enea, pl/ptenespolaniec

* Zaswiadczenie jakosci typu 3.1 zawierajgce:
- numer i date zaméwienia,
- numer zlecenia Wykonawcy,
- nazwe i oznaczenie wyrobu,
- numer wytopu,
- gatunek materiatu
- sktad chemiczny z wytopu,
- twardo$¢ srednig kuli ,
- mase kuli ,
- znak kontroli jakosci.
6.3.15.Wykonac transport kul do siedziby Zamawiajgcego

7. Gwarancja
7.1. Bezawaryjna (Brak peknieg, ) praca przez minimum 36 miesigcy eksploatacji mtyna liczac
od terminu uruchomienia mtyna po wymianie elementow mielacych.

8. Warunki dostawy
8.1. Dostawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentacji powykonawczej w formacie
pdf. minimum 7 dni robocze przed planowang dostawa.
8.2. Warunkiem ustalenia terminu dostawy na magazyn Zamawiajgcego jest akceptacja
dokumentacji powykonawczej przez Zamawiajgcego
8.3. Warunkiem przyjecia dostawy na magazyn Zamawiajgcego jest dolgczenie 1 egz.
dokumentacji powykonawczej w wersji papierowej oraz jej zgodnosé z dostarczonymi
elementami
8.4. Zamawiajgcy zapewnia przyjecie i roztladunek na magazyn Zamawiajacego w dni robocze
w godzinach 7.00-12.00
9. Wynagrodzenie:
9.1. Dostawy bedg rozliczane na podstawie kwot jednostkowych za wykonanie i dostawe:
9.1.1. 1szt. pierscienia miazdzacego miyna MKM-33
9.1.2. 1.szt pierscienia dociskowego mtyna MKM-33
9.1.3. 1szt. kuli mtyna MKM-33
9.2. Ceny jednostkowe zawierajg wszystkie koszty Dostawcy w tym transport

Zataczniki do cz. Il SIWZ :
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Ensa Elsktoowtie Fotanies Spitka Akcying, Zraads 26, 26-230 Polanise
/"> FEGON 30272037, NIP 866-00-01-82%, Sad Rejonowy wkisleach
X Wydznl Gospodarcry Krajowsgo Rajestru Sadowego w Kislcach Hr KRS: D00D53764
PYEZE]  KovRatmkiadowy: 713 500 000 PLN, Kapital watacony: 713 500 000 PLN
www, anea, plfpt/enea-polaniec )

Zatacznik nr 1 do cz. Il SIWZ Pierscien miazdzacy 2-1711
Zatacznik nr 2 do cz. Il SIWZ Pierscien dociskowy 2-0242
Zatacznik nr 3 do cz. It SIWZ  Kula fi 750 4-0831
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Rys. Fabryld Palenisk Mechanicznych Mikoiw

Nr 4-M33-131
*' T —
|
Zmiana Nr larty | Podpis Data | Zmiana Nr larty ML%
§ 70H26NM OBIEKT  Miyn MKM-33 e
(Ko, KULA MI[AZDZ@{}_CA @750 940,-
Sprawdz, = _]Nr rysunku : :t
' 08.07.00.00.04
ELEKTROWNIA | e
POLANIEC 1:10

Zasiep, rys. nr 4= @831







